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Il programma di oggi
Orario intervento Relatore Cognome Azienda Tema

9:30 – 10:30 Fabrizio Dallari LIUC Classificazione e mappatura degli immobili logistici 

10:00 – 10:30 Martina Baglio LIUC La valutazione delle qualità dei magazzini: sistema di rating VA.LO.RE

10:30 – 11:15 Antonio Schinardi Eng2K Le soluzioni per la sostenibilità dei magazzini

11:15 – 11:30 Break

11:30 – 12:00 Marco Clerici WCG Il valore dei magazzini e il Borsino della Logistica

12:00 – 12:30 Caterina Panteghini SFS Le certificazioni per la sostenibilità dei magazzini LEED & BREEAM

12:30 – 13:00 Domande & Risposte

13:00 – 14:00 Pranzo

14:00 – 14:30 Camillo Mastrolorenzo Kontractor
Soluzioni per la gestione sostenibile della risorsa idrica: 
il caso GLP Anagni

14:30 – 15:00 Mario Buscaini, Alessandro Fornara Techbau Un magazzino per il fashion: il caso Kering

15:00 – 15:30 Marco Ungari Ungari L’efficientamento energetico nei magazzini per una logistica green

15:30 – 16:00 Efrem Terraneo Brivio & Viganò Un magazzino per il fresco e freddo: il caso Brivio & Viganò

16:00 – 16:30 Domande & Risposte



Ing. Camillo Mastrolorenzo
Direttore Generale, Kontractor

Green Warehousing: dal dire al fare

Castellanza, 5 Marzo 2024



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

Chi è KONTRACTOR Filosofia del 
costruire 

sostenibile

Green 
Warehousing

Case History

G-Park Anagni

Conclusioni



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

CHI È KONTRACTOR



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

LA SOSTENIBILITÀ È IL VALORE



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

GREEN WAREHOUSING

La costruzione di immobili 
certificati per il ridotto impatto 

ambientale crea valore durevole per 
tutti, oggi e per il futuro.

La qualità non è solo un traguardo. 
E’ il nostro modo di essere 

realmente responsabili verso tutto 
quello che facciamo.



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

• Superficie fondiaria: 44.000 mq

• Deposito: 21.000 mq

• Aree esterne pavimentate: 16.000 mq

• Uffici e spogliatoi: 800 mq

• Caricabatterie: 350 mq

• Aree verdi: 5.300 mq

• Area relax: 100 mq

• 25 Baie di carico

• Sistema BMS

• Impianto fotovoltaico a servizio degli uffici: 13,5kW

• Isolamento termico di facciate e copertura in PIR 
altamente performante

• Illuminazione uffici a LED con tecnologia DALI

• Illuminazione deposito a LED con predisposizione per 
tecnologia DALI e predisposizione per sensoristica

• Punti di ricarica per veicoli e biciclette elettriche

• Interventi volti alla tutela della biodiversità (bug hotel, 
casetta pipistrelli)

CASE HISTORY: G-Park Anagni



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

COSTENIBILITÀ

FASE DI PROGETTAZIONE FASE DI COSTRUZIONE

PREREQUISITI

STRATEGIA

CREDITI

IL SISTEMA DI CERTIFICAZIONE BREEAM



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

Riutilizzo

Ricerca Fitodepurazione



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

COSTENIBILITÀ

TRATTAMENTO ACQUE REFLUE CON FITODEPURAZIONE

Trattamento biologico delle acque reflue

di tipo aerobico.

Un processo di depurazione che sfrutta la

presenza di microrganismi per rimuovere

inquinanti organici dall’acqua reflua.

I microrganismi utilizzano l’ossigeno

disciolto nell’acqua per vivere e si

nutrono dei composti organici presenti

nei reflui.

Riferimenti normativi:

• D.lgs. 152 del 2006 
• DM 185/2003

Fitodepurazione a flusso verticale



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

A. Sedimentazione primaria

(depurazione meccanica)

B. Filtrazione 
(depurazione meccanica)

C. Fitodepurazione a 
flusso verticale 

(depurazione biologica)

D. Disinfezione e riutilizzo 
delle acque depurate ai fini 

irrigui

❖ Impianto dimensionato a servizio di

35 abitanti equivalenti

❖ Bacino di fitodepurazione pari a 66 m2

❖ Vasca di accumulo di 20 m3

PROGETTO IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

SCHEMA IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE

A B

C

D



La depurazione “Primaria” avviene nella vasca settica.

Il refluo, attraversando le vasche, perde velocità, così facendo,

le sostanze più pesanti dell’acqua cadono sul fondo (fanghi)

mentre i grassi (più leggeri) si raccolgono in superficie.

L’acqua chiarificata defluisce verso la seconda fase.

E’ importante sapere che la rimozione dei solidi sedimentabili

è indispensabile al fine di evitare l’intasamento dell’impianto

di fitodepurazione.

SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

SCHEMA IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE

A. SEDIMENTAZIONE PRIMARIA



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

SCHEMA IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE

L’acqua, dopo la decantazione mediante la vasca di

sedimentazione primaria, perviene al pozzetto dove

avviene uno stadio di filtrazione per mezzo di un filtro

insediato in un telaio estraibile per le operazioni di

pulizia.

Questo strumento ha il compito di trattenere eventuali

solidi sfuggiti alla sedimentazione primaria, in modo tale

da prevenire eventuali intasamenti dell’impianto.

B. FILTRAZIONE



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

SCHEMA IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE

L’acqua dopo la filtrazione giunge nel bacino di

fitodepurazione dove avviene la depurazione biologica.

Il trattamento depurativo del liquame avviene

utilizzando l’azione delle colonie batteriche che si

sviluppano sotto forma di pellicola sulla superficie del

substrato di riempimento del bacino, nonché sulle

radici della vegetazione presente.

Questa fase replica i processi che avvengono in natura,

potenziandoli e “ingegnerizzandoli”.

Si può parlare così di suolo ricostruito.

C. FITODEPURAZIONE



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

SCHEMA IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE

L’acqua, una volta depurata viene accumulata

all’interno di una vasca di raccolta del volume di 20m3

a valle dell’impianto dove subisce un’ulteriore

disinfezione prima di essere riutilizzata.

In questa fase viene dosato un prodotto disinfettante

(perossido di idrogeno), al fine di eliminare la carica

batterica residua.

Secondo la normativa, l’acqua adesso è idonea per

essere utilizzata per usi irrigui “a goccia”.

D. DISINFEZIONE



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

REALIZZAZIONE IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE



Impatto Visivo Impatto Acustico Impatto Olfattivo Impatto sulla
Flora e Fauna

Smaltimento dei
Fanghi

SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

ANALISI IMPATTO AMBIENTALE DI UN IMPIANTO DI FITODEPURAZIONE



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

Mensili

Controllare la presenza di fanghi in 
galleggiamento e sul fondo delle vasche 
di sedimentazione primaria.

Controllare che la pompa di ricircolo 
esegua un ciclo di funzionamento in 
modalità automatica

Controllare il corretto funzionamento del 
sistema di dosaggio del prodotto 
disinfettante.

Semestrali

CONTROLLI E OPERAZIONI DI MANUTENZIONE

Asportare le erbacce infestanti.

Asportare i fanghi dalle vasche di 
sedimentazione primaria.

Controllare la qualità dell’acqua in ingresso 
e in uscita dall’impianto mediante analisi in 
laboratorio accreditato.



SOLUZIONI PER LA GESTIONE SOSTENIBILE DELLA RISORSA IDRICA E PER L’USO SOSTENIBILE DEL SUOLO

CAMILLO MASTROLORENZO

DIRETTORE GENERALE KONTRACTOR

c.mastrolorenzo@kontractor.it

GRAZIE A:

mailto:c.mastrolorenzo@kontractor.it


Il programma di oggi
Orario intervento Relatore Cognome Azienda Tema

9:30 – 10:30 Fabrizio Dallari LIUC Classificazione e mappatura degli immobili logistici 

10:00 – 10:30 Martina Baglio LIUC La valutazione delle qualità dei magazzini: sistema di rating VA.LO.RE

10:30 – 11:15 Antonio Schinardi Eng2K Le soluzioni per la sostenibilità dei magazzini

11:15 – 11:30 Break

11:30 – 12:00 Marco Clerici WCG Il valore dei magazzini e il Borsino della Logistica

12:00 – 12:30 Caterina Panteghini SFS Le certificazioni per la sostenibilità dei magazzini LEED & BREEAM

12:30 – 13:00 Domande & Risposte

13:00 – 14:00 Pranzo

14:00 – 14:30 Camillo Mastrolorenzo Kontractor
Soluzioni per la gestione sostenibile della risorsa idrica: 
il caso GLP Anagni

14:30 – 15:00 Mario Buscaini, Alessandro Fornara Techbau Un magazzino per il fashion: il caso Kering

15:00 – 15:30 Marco Ungari Ungari L’efficientamento energetico nei magazzini per una logistica green

15:30 – 16:00 Efrem Terraneo Brivio & Viganò Un magazzino per il fresco e freddo: il caso Brivio & Viganò

16:00 – 16:30 Domande & Risposte
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UN MAGAZZINO PER IL FASHION:

IL CASO KERING TRECATE

ing. Mario Buscaini – ing. Alessandro Fornara



Il cambiamento climatico

è una delle maggiori sfide del nostro tempo:

riconosciamo realmente la necessità

di partecipare alla lotta

Attiviamo il nostro contributo

nel dare forma ad un futuro migliore

per i nostri figli e per le prossime generazioni

La nostra ambizione

deve raggiungere soluzioni innovative

volte a ridurre l'impatto delle nostre operazioni

È fondamentale per il nostro modello di business

dimostrare il rispetto degli impegni

ambientali, sociali e di governance (ESG)

aderendo ai migliori meccanismi internazionali di certificazione.
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BUILT TO SUIT







60.000 mq

90.000 mq











12,7 MW

31.000 pannelli FV

7.500 t
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CHI SIAMO
TOYOTA MATERIAL HANDLING PARTNER

48
dipendenti

25
tecnici

10.4 mil
fatturato

1.423
clienti



Headquarter

Sedi dirette

Dealers

Facciamo parte di una rete
di una capillarità ineguagliabile!

4 Sedi dirette TMHIT

Oltre 100 Dealers sul territorio

Oltre 1.000 tecnici di Service

Oltre 700 furgoni di service attrezzati

IL NOSTRO NETWORK



Forniamo prodotti, servizi e sistemi per 
migliorare l’operatività nell’ intralogistica

• Carrelli Elevatori

• Scaffalature Industriali

• Sistemi a guida automatica Autopilot

• Sistemi drive-in radioshuttle

• Software WMS

COSA FACCIAMO



Il nostro impegno per la riduzione dell’impatto 
delle nostre attività sull’ambiente è costante e 
coinvolge tutti i processi e le persone in azienda. 

L’attenzione verso i temi ambientali fa di Ungari 
un partner affidabile, credibile e in grado di offrire 
soluzioni di business che contribuiscono a 
diffondere la cultura della sostenibilità anche 
presso i nostri clienti e fornitori. 

SOSTENIBILITA’
BiIancio di Sostenibilità



SOSTENIBILITA’

L’efficientamento e la sostenibilità del sistema 
logistico e di trasporto non derivano unicamente 
da investimenti sulle infrastrutture fisiche, ma 
anche da un forte impegno per la riduzione dei 
costi per la movimentazione interna.

Offriamo ai nostri clienti un servizio di 
analisi per ridurre l’impatto dei costi logistici che 
incidono sul valore finale del prodotto o servizio.

Costi della logistica



Green Warehousing 
Dal dire al fare
Fronius Italia S.r.l. -  Business Unit Perfect Charging - Davide Miotello (National Sales Manager)



La nostra storia
75 anni di esperienza

− Tutto è nato da una brillante idea: 
nel 1945 Günter Fronius ha realizzato 
il primo caricabatterie per auto 
a marchio Fronius.

Ricerca e Sviluppo

− Da sempre sviluppiamo caricabatterie di 
altissima qualità, con uno sguardo 
alle sfide del futuro.



Business Units

Perfect Charging

Bilanciamo sostenibilità
ed efficienza

Perfect Welding

Siamo pionieri nella tecnologia
per la saldatura

Solar Energy

Forniamo soluzioni per 
un futuro sostenibile



Fronius Italia 
„

Fondazione: 01.01.2008

Business Unit: Solar Energy – Perfect Charging

40 MLN di fatturato complessivo

Fronius Perfect Charging è attiva dal 01.09.2013

Collaboratori interni: 47

Servizi: 
‒ Repair Center nazionale
‒ Magazzino ricambi e pronta consegna
‒ Vendite
‒ Supporto tecnico 
‒ Marketing locale
‒ Aula corsi



Fronius nel mondo

7.500 ca.

Collaboratori

1,6 Miliardi
Fatturato 2023

1.446
Brevetti

92%
Quota Export

37
Filiali nel mondo

60
Paesi con
Sales Partner Fronius 



Fronius per la sostenibilità
Gestione energetica

Fonti sostenibili
88% dell’energia consumata proviene da 
fonti rinnovabili

Gestione consumi interni
− Modernizzazione impianti 

riscaldamento / 
raffreddamento

− Uso di tecnologie a 
risparmio energetico

− Utilizzo di soluzioni ad alta 
efficienza nella produzione

Geotermia
15%

Biomassa
9%

Fotovoltaico
4%

− Riduzione imballaggi di 
plastica per le spedizioni

− Politica di riciclo e riutilizzo

+
Acquisto di energia green

61%

produzione diretta presso 
le sedi di Fronius Int.

Gestione rifiuti



Fronius Selectiva con rivoluzionaria 

curva di carica «Ri»

Selectiva 2.0
Selectiva 4.0In produzione da giugno 2013 

a Ottobre 2020
Gamma attualmente in produzione 5 anni di 

garanzia



Per la prima volta in assoluto, un caricabatterie si adatta automaticamente all’accumulatore 

collegato, regolando la corrente da erogare in base alla resistenza interna dello stesso.

La rivoluzione

Efficienza del 
caricabatterie = 93%

Rendimento 
della carica = 90%

Rendimento 
complessivo = circa 84%



I vantaggi della curva «Ri»

Bassa emissione
di gas tonanti e cattivi odori

Visualizzazione e analisi
dei dati di carica

Ottimizzazione
delle prestazioni del carrello

Allungamento
vita della batteria

Abbattimento fino al 50%
dei costi di gestione

Risparmio energetico
fino al 30%Ri-carica 

Ri-sparmiando



La fase di analisi dei consumi

Esempio di compilazione questionario I-SPoT

Tempo 

disponibile per 

la ricarica

Problemi 

sulle 

batterie. 

(Autono

mia, 

batterie 

vecchie, 

sottodim

ensionate

).

Si effettuano 

cariche 

biberonaggi

o nelle 

pause per 

aumentare 

l´autonomia 

del carrello?

Grado di 

scaricame

nto medio 

della 

batteria.

Nr. 

ricariche 

alla 

settimana

.

Carrello Volt Ah Volt A
Dalle ore... alle 

ore…
Si/No Si/No % Nr.

1 LUGLI EHX 40 ca4075 80 750 80 120 18,00/07,00 si sì 80 6

2 CLARK CEM 305 ca4041 80 640 80 120 18,00/07,00 no 80 4

3 OMG NEOS 16SE ca3211 48 620 48 100 18,00/07,00 no 80 3

4 LUGLI ELX 30 ca4027 80 480 80 100 18,00/07,00 no 80 4

5 COMBILIFT JEDY 3760 ca3502 80 500 80 100 18,00/07,00 si durata sì 80 6

6 NISSAN FP01L20U ca4040 48 480 48 80 18,00/07,00 si durata sì 80 8

7

8

9

10

EURO Valori approssimativi standard in caso di mancanza informazioni

Costo corrente al kWh (valore medio) 0,15

Costo corrente fascia 1 0,18

Costo corrente fascia 2 0,15

Costo corrente fascia 3 0,12

Costo corrente picco 0,17

Costo corrente fuori picco. 0,13

Batteria
Caricabatterie 

attuale 50Hz.
Analisi della bolletta per valutazioni personalizzate 
sui consumi e sulle tariffe



Quotazione risparmi Columbus

Grazie ai nostri calcoli di efficientamento energetico 
evidenziamo ai clienti i seguenti dati:

Elaborazione di un calcolo di 
risparmio energetico annuo 
sulla flotta del cliente 
Columbus



Il valore delle  
partnership 



I vocaboli che ci piacciono…
Grazie alla partnership con Toyota Material Handling Italia e i suoi dealer abbiamo moltiplicato le forze 
sul mercato e portato, in pochi anni, le aziende italiane a conoscenza di argomenti poco trattati.

Evoluzione
Abbiamo spiegato e motivato che, affacciarsi alle nuove tecnologie, molto 
spesso, può avere effetti positivi sulla redditività aziendale.
Il nostro claim: Shifting the Limits

Cultura
Fare cultura su argomenti poco conosciuti aiuta le aziende a crescere con 
maggiore consapevolezza ed efficacia.

Leadership
I clienti che hanno colto per primi l’esigenza del cambiamento, ed hanno 
agito, si sono resi competitivi prima ed hanno sofferto meno i periodi più 
complessi.



I risultati ottenuti da +
In poco più di 10 anni di presenza sul territorio italiano sono stati venduti oltre 60.000 caricabatterie 
Fronius ad aziende che hanno voluto darci fiducia.

Ducati Alì Supermercati

Audi Ingolstadt PSA France

XPO

BAXI S.p.A.



Le nuove sfide 



Il futuro è già presente!

La continua evoluzione ci ha reso familiari vocaboli come: 

− Remotizzazione

− Cloud

− I.O.T.

− Data Analysis

− Data Storage

− Smart App

− ecc…



La soluzione Fronius:

La connettività digitale per 
sale di ricarica remotizzate.

Charge & 
Connect



Transparenza e 
facilità di controllo

Riduzione sostenibile
dei costi

Operatività
ottimizzata

Lo strumento per ottenere:



Tutti i dati in grafica



La gestione dei dati 



Remotizzare per gestire, migliorare 

ed…efficientare:
Grazie al monitoraggio dei dati sarà possibile ottimizzare tutti i parametri, in ogni fase della ricarica,
e migliorarne ulteriormente l’efficienza.

Le soluzioni Fronius sono:

Load Balancing PV Connect



Load Balancing:
Cos’è il Load Balancing:

È una opzione del sistema Charge & Connect che, grazie ad un sistema di controllo, consente di modulare 
automaticamente le correnti erogate dai dispositivi di ricarica Fronius.

A cosa serve il Load Balancing:

Consente di eliminare i picchi di corrente, ed i relativi elevati assorbimenti, che potrebbero svilupparsi 
durante le ricariche di più mezzi in contemporanea.

Fino al 33% di 
riduzione dei picchi di 

assorbimento



PV Connect:
Cos’è il PV Connect:

È l’opzione del sistema Charge & Connect che, grazie al collegamento con l’impianto fotovoltaico, 
consente di utilizzare l’energia solare per ricaricare gli accumulatori collegati.

A cosa serve il PV Connect:

Consente di modulare l’erogazione di corrente dei dispositivi di ricarica Fronius al fine di ricaricare le 
batterie collegate con il solo utilizzo dell’energia prodotta dall’impianto fotovoltaico.



I rispami di Columbus 

(Fronius Smart Meater)

INVESTMENTS
Charge &Connect

QUANTITY EURO
24 € 350,00 x 24 = € 8.400,00

(Fronius Data Manager) 1 € 300,00
2 € 120,00 x 2 = € 240,00

SERVICE COSTS QUANTITY EURO
Monthly Fee 24 devices x 12 months € 6,79 x 12 x 24 = € 1.955,52

SAVINGS
Load Balancing

EURO
€ 668,61
€ 8.246,22PV Connect

R.O.I.

€ 
TOT. € 8.914,83

TOT. € 
8.940,00





All information is without guarantee in spite of careful editing –
liability excluded.

Intellectual property and copyright: all rights reserved. 
Copyright law and other laws protecting intellectual property 
apply to the content of this presentation and the documentation 
enclosed (including texts, pictures, graphics, animations etc.) 
unless expressly indicated otherwise. It is not permitted to use, 
copy or alter the content of this presentation for private or 
commercial purposes without explicit consent of Fronius.



Il programma di oggi
Orario intervento Relatore Cognome Azienda Tema

9:30 – 10:30 Fabrizio Dallari LIUC Classificazione e mappatura degli immobili logistici 

10:00 – 10:30 Martina Baglio LIUC La valutazione delle qualità dei magazzini: sistema di rating VA.LO.RE

10:30 – 11:15 Antonio Schinardi Eng2K Le soluzioni per la sostenibilità dei magazzini

11:15 – 11:30 Break

11:30 – 12:00 Marco Clerici WCG Il valore dei magazzini e il Borsino della Logistica

12:00 – 12:30 Caterina Panteghini SFS Le certificazioni per la sostenibilità dei magazzini LEED & BREEAM

12:30 – 13:00 Domande & Risposte

13:00 – 14:00 Pranzo

14:00 – 14:30 Camillo Mastrolorenzo Kontractor
Soluzioni per la gestione sostenibile della risorsa idrica: 
il caso GLP Anagni

14:30 – 15:00 Mario Buscaini, Alessandro Fornara Techbau Un magazzino per il fashion: il caso Kering

15:00 – 15:30 Marco Ungari Ungari L’efficientamento energetico nei magazzini per una logistica green

15:30 – 16:00 Efrem Terraneo Brivio & Viganò Un magazzino per il fresco e freddo: il caso Brivio & Viganò

16:00 – 16:30 Domande & Risposte



Ing. Efrem Terraneo, ing. Fabio Brisighella
Brivio & Vigano

Green Warehousing: dal dire al fare

Castellanza, 5 Marzo 2024



Efficienza Energetica
L’evoluzione del sito di Pozzuolo Martesana

5 Marzo 2024

Efrem Terraneo – Responsabile Solution Design



05/03/2024 87

IL GRUPPO

• Fatturato

• Automezzi 

• Clienti

• Collaboratori

• Mq magazzini gestiti

• Consegne/anno

• Km/anno

> 220 MLN €

> 1.000

> 650

> 2.500

> 260.000

1.600.000

45.000.000

Tra i più dinamici operatori nel settore della
logistica alimentare, con un esperienza di oltre 40
anni, Brivio & Viganò è presente quotidianamente
su tutto il territorio nazionale grazie ad un
network logistico consolidato.

Driver competitivo per lo stoccaggio e il trasporto,
B&V progetta, implementa e realizza soluzioni su
misura per la supply chain, sia per la Distribuzione
Organizzata che per l’Industria.

La filosofia

• Soddisfazione del cliente
• Innovazione costante
• Qualità 
• Servizio Tailor Made
• Legalità
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NETWORK

Usmate Velate

Milano Pozzuolo M.
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AGENDA

• Caratteristiche del Polo Logistico

• Gli impianti

• La Trigenerazione

• Ottimizzazione del processo energetico

• Implementazioni in fase di studio

• Altri progetti di sostenibilità
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CARATTERISTICHE DEL POLO LOGISTICO

Superficie totale impianto ≈ 29.400 mq di cui circa 12.500 dedicati al gelo e 11.500 al fresco 

costruito secondo standard LEED® Gold 



05/03/2024 91

CARATTERISTICHE DEL POLO LOGISTICO

COPACK.

5286 mq

2.186 posti cella 2.714 posti cella

1297 posti occupati

0 - 40 - 4 6 - 8

3.788 posti cella

2.937 posti cella5.800 posti cella832 mq

Area Cella MQ Posti pallet

FRESCO TN2 5.286 6.031

FRESCO TN1 5.203 5.800

GELO BT5 2.676 3.785

GELO BT4 2.639 3.788

GELO BT3 1.922 2.937

GELO BT1 1.877 2.714

GELO BT2 1.629 2.186

RETAIL FRESH PROD. FRESH HORECA HORECA+ 
PROD. 

FROZEN

0 - 4

RETAIL FROZEN

PROD. FROZENRETAIL FROZEN

Un polo logistico complesso e multi-customer



05/03/2024 92

GLI IMPIANTI
Alimentato da molteplici impianti e sistemi

Impianto di 
refrigerazione 

NH3-CO2

Impianto di 
cogenerazione

Pozzo freatico
Impianto 

fotovoltaico

La realizzazione di un immobile ad uso logistico richiede la progettazione e implementazione 
di una molteplicità di impianti e strumenti (forza motrice, illuminazione, controllo accessi, 
portoni sezionali, etc…)

Brivio&Viganò ha deciso di mantenere un particolare presidio sul disegno di alcuni degli 
impianti specifici
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GLI IMPIANTI

Centrale 
frigorifera 
1° stadio

CO2

Centrale 
frigorifera 
2° stadio

NH3

Condensatori 
evaporativi

NH3 / Glicole

Frigodiffusori
BT

Circuito 
sbrinamento 
frigodiffusori

Frigodiffusori
Anticelle

Frigodiffusori
Celle TN

Unità di 
condensazione 

CO2 / NH3

Rete

Cogen.

En.
elettrica

H2O+Glicole
sbrinamento

NH3

- 10°C
H2O vapore
bassa temp.

Sensoristica e 
Sistema di 

supervisione

CO2

- 32 °C
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GLI IMPIANTI

Centrale 
frigorifera 
1° stadio

CO2

Centrale 
frigorifera 
2° stadio

NH3

Condensatori 
evaporativi

NH3 / Glicole

Circuito 
sbrinamento 
frigodiffusori

Frigodiffusori
Anticelle

Frigodiffusori
Celle TN

Unità di 
condensazione 

CO2 / NH3

Rete

Cogen.

En.
elettrica

H2O+Glicole
sbrinamento

NH3

- 10°C
H2O vapore
bassa temp.

Sensoristica e 
Sistema di 

supervisione

CO2

- 32 °C

• 32 frigodiffusori in 5 celle

• Potenza frigorifera generata: 
≈ 1.460 kWf a -32 °C

• Potenza elettrica assorbita: 255 kWe

• COP unità compressione CO2: 5,7

• Pressione operativa circuito 
CO2: 40 bar

Frigodiffusori
BT
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GLI IMPIANTI

Centrale 
frigorifera 
1° stadio

CO2

Centrale 
frigorifera 
2° stadio

NH3

Condensatori 
evaporativi

NH3 / Glicole

Circuito 
sbrinamento 
frigodiffusori

Unità di 
condensazione 

CO2 / NH3

Rete

Cogen.

En.
elettrica

H2O+Glicole
sbrinamento

NH3

- 10°C
H2O vapore
bassa temp.

Sensoristica e 
Sistema di 

supervisione

CO2

- 32 °C

Frigodiffusori
BT

• 16 frigodiffusori monofronte in celle TN

• 8 frigodiffusori bifronte in 2 anticelle

• Potenza frigorifera generata: 
≈ 4.070 kWf a -10 °C

• Potenza elettrica assorbita: 
≈ 960 kWe

• COP unità compressione NH3: 4,2

Frigodiffusori
Anticelle

Frigodiffusori
Celle TN



• Il profilo di assorbimento elettrico per tutte le utenze del polo logistico di Pozzuolo
Martesana (impianti frigoriferi, illuminazione, ricarica carrelli, …) è stato stimato pari a
circa 9 MWh/anno

• Per far fronte a tale esigenza è stato installato un impianto di trigenerazione da 1.013
kWe con recupero dei cascami termici per produzione di energia frigorifera mediante un
assorbitore

LA TRIGENERAZIONE
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LA TRIGENERAZIONE

kWh

Produzione elettrica

Fabbisogno

Fermo per 
manutenzione

Produzione termica (equivalente)
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OTTIMIZZAZIONE DEL PROCESSO ENERGETICO

Analizzando il bilancio energetico del fabbricato si è verificata la possibilità di utilizzare il
cascame termico residuo dell’assorbitore per ulteriori azioni di efficientamento
energetico:

• Riscaldamento del glicole destinato all’attività di sbrinamento
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ENERGIA RINNOVABILE

• A seguito degli eventi bellici e pandemici dell’ultimo triennio è stata fatta
una valutazione tecnico/economica atta a garantire una continuità
energetica indipendente dai combustibili fossili.

• Il sito logistico di Pozzuolo 
Martesana subisce un 
evidente incremento dei 
consumi nel periodo estivo.
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IMPIANTO FOTOVOLTAICO

Si è deciso di installare nel sito di Pozzuolo Martesana un impianto fotovoltaico
avente una capacità di picco pari a 2.870 kWh per la produzione e l’autoconsumo
diretto del fabbricato.

Si è scelto inoltre di montare pannelli
bifacciali che permettono di sfruttare
l’effetto riflettente della copertura
esistente, guadagnando di fatto un 10%
di produzione annua.



GRAZIE PER L’ATTENZIONE

Efrem Terraneo

Responsabile Solution Design

efrem.terraneo@brivioevigano.it

+ 39 349 089 9479

5 Marzo 2024

mailto:fabio.brisichella@brivioevigano.it
mailto:frem.terraneo@brivioevigano.it
https://www.facebook.com/brivioevigano
https://www.linkedin.com/company/gruppo-brivio-&-vigan%C3%B2/mycompany/


Green Supply Chain

1/12/2023

Green Warehousing

5/3/2024

Green Transportation

16/4/2024

3 workshop

INFO: greenhub@liuc.it



Green Logistics Radar
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Eliminazione/
sostituzione 
film plastico

Sostituzione 
interfalde in 
cartone

Pallet in plastica riciclata

Riduzione peso degli 
imballaggi secondari

Scatole / cassette 
riutilizzabili

Utilizzo materiali 
riciclati o 
biodegradabili per 
imballaggi secondari

Certificazioni 
ambientali per 
i magazzini

Impianto 
fotovoltaico

Impianto di 
cogenerazione

Impianto di 
biogas

Illuminazione LED

Gestione e riduzione 
dei consumi 
energetici nei 
magazziniCoibentazione

Carrelli elevatori 
a metano

Carrelli elevatori / 
transpallet elettrici

Sistemi automatici di 
materials handling

Alimentazione 
LNG

Cold ironing

Trasporto intermodale

Sistema di controllo 
pressione degli 
pneumatici

Utilizzo bio-diesel

Pneumatici a bassi consumi

Veicoli 
elettrici

Eco-driving

Nuove tecnologie 
per la refrigerazione 
dei semirimorchi

Alimentazione con 
celle a combustibile 
ad idrogeno

Visibilità della 
supply chain

Riallocazione dei 
flussi logistici

Facility relocation

Gestione dei pallet

Ottimizzazione 
saturazione

Ciclo logistica



Restiamo in 
contatto


	Responsabili Servizi
	Diapositiva 1
	Diapositiva 2
	Diapositiva 3
	Diapositiva 4
	Diapositiva 5
	Diapositiva 6
	Diapositiva 7
	Diapositiva 8
	Diapositiva 9
	Diapositiva 10
	Diapositiva 11
	Diapositiva 12
	Diapositiva 13
	Diapositiva 14
	Diapositiva 15
	Diapositiva 16
	Diapositiva 17
	Diapositiva 18
	Diapositiva 19
	Diapositiva 20
	Diapositiva 21
	Diapositiva 22
	Diapositiva 23
	Diapositiva 24
	Diapositiva 25
	Diapositiva 26
	Diapositiva 27
	Diapositiva 28
	Diapositiva 29
	Diapositiva 30
	Diapositiva 31
	Diapositiva 32
	Diapositiva 33
	Diapositiva 34
	Diapositiva 35
	Diapositiva 36
	Diapositiva 37
	Diapositiva 38
	Diapositiva 39
	Diapositiva 40
	Diapositiva 41
	Diapositiva 42
	Diapositiva 43
	Diapositiva 44
	Diapositiva 45
	Diapositiva 46
	Diapositiva 47
	Diapositiva 48
	Diapositiva 49
	Diapositiva 50
	Diapositiva 51
	Diapositiva 52
	Diapositiva 53
	Diapositiva 54: Green Warehousing  Dal dire al fare 
	Diapositiva 55: La nostra storia
	Diapositiva 56: Business Units
	Diapositiva 57: Fronius Italia 
	Diapositiva 59: Fronius nel mondo
	Diapositiva 61: Fronius per la sostenibilità
	Diapositiva 64: Fronius Selectiva con rivoluzionaria curva di carica «Ri»
	Diapositiva 65: La rivoluzione
	Diapositiva 66: I vantaggi della curva «Ri»
	Diapositiva 67: La fase di analisi dei consumi
	Diapositiva 68: Quotazione risparmi Columbus
	Diapositiva 69: Il valore delle  partnership 
	Diapositiva 70: I vocaboli che ci piacciono…
	Diapositiva 71: I risultati ottenuti da               +  
	Diapositiva 72: Le nuove sfide 
	Diapositiva 73: Il futuro è già presente!
	Diapositiva 74: La soluzione Fronius:
	Diapositiva 75: Lo strumento per ottenere:
	Diapositiva 76: Tutti i dati in grafica
	Diapositiva 77: La gestione dei dati 
	Diapositiva 78: Remotizzare per gestire, migliorare ed…efficientare:
	Diapositiva 79: Load Balancing:
	Diapositiva 80: PV Connect:
	Diapositiva 81: I rispami di Columbus 
	Diapositiva 82
	Diapositiva 83
	Diapositiva 84
	Diapositiva 85
	Diapositiva 86
	Diapositiva 87: IL GRUPPO
	Diapositiva 88: NETWORK
	Diapositiva 89: AGENDA
	Diapositiva 90: CARATTERISTICHE DEL POLO LOGISTICO
	Diapositiva 91: CARATTERISTICHE DEL POLO LOGISTICO
	Diapositiva 92: GLI IMPIANTI
	Diapositiva 93: GLI IMPIANTI
	Diapositiva 94: GLI IMPIANTI
	Diapositiva 95: GLI IMPIANTI
	Diapositiva 96: LA TRIGENERAZIONE
	Diapositiva 97: LA TRIGENERAZIONE
	Diapositiva 98: OTTIMIZZAZIONE DEL PROCESSO ENERGETICO
	Diapositiva 99: ENERGIA RINNOVABILE
	Diapositiva 100: IMPIANTO FOTOVOLTAICO
	Diapositiva 101: GRAZIE PER L’ATTENZIONE
	Diapositiva 102
	Diapositiva 103
	Diapositiva 104


